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MarForm MMQ 400-2
COK YONLU UNIVERSAL FORM C')L(;UM MAKINASI

* MMQ 400-2, cesitli is parcalarinin DIN ISO 1101 standardina gére
degerlendirilmesi icin esnek bir sekilde kullanilabilir.

* Hem dikey (Z) hem de yatay (X) yondeki ytksek hassasiyetli 6lcim
eksenleri her tir form 6lcimUnd mumkun kilar.

Bizim icin MUKEMMEL bu anlama gelir.
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MarForm MMQ 400-2
TANITIM

MarForm MMQ 400-2 hem Gretim bélimi hem de hassas
laboratuvar kullanimi icin evrensel olarak uygulanabilir bir
form o6lcim makinesidir. MMQ 400-2, cesitli is parcalarinin
DIN ISO 1101 standardina gore degerlendirilmesi icin esnek
bir sekilde kullanilabilir. Hem dikey (Z) hem de yatay (X)
yondeki yuksek hassasiyetli 6l¢iim eksenleri her tir form
O6lcimUna mimkan kilar.

MarForm MMQ 400-2 sunlar icin tasarlanmistir:

e yuksek hassasiyetli is parcalari

e fazlasiyla uzun is parcalari

* baydk ve agir is pargalari

® hem Uretim béluminde hem de hassas laboratuarlarda
kullanim

MarForm MMQ 400-2'nin yedi modeli mevcuttur. Her biri
6zel ihtiyaclariniza mukemmel sekilde uyacak bicimde
tasarlanmistir:

® motorlu veya manuel merkezleme ve dogrultma tablasi
ile,

e 280 mm (11 ing) uzunlugunda yatay (X) eksen ile 500 mm
(19,7 in¢) veya 900 mm (35,4 in¢) uzunlugunda dikey (2)
eksen

e veya 180 mm (7,1 ing) yatay (X) eksen ile 350 mm (13,8 ing)
dikey (Z) eksen

® Yuksek oranda tekrarlanabilir 6l¢im sonuclarina yénelik
olarak X ve Z yonundeki dogrusal 6lcekleri okumak igin
dijital yol 6lciim sistemi ile birlikte

® 500 mm’lik veya 900 mm’lik dikey eksenli (Z) makineler
icin karsi punta

Karsi punta secenedgi

Cogu mil benzeri is parcasi, kaydirma mandreninin bir ucuna
tutturulmak yerine karsi punta secenegiyle dlciim icin artik iki
merkez arasina tutturulabilir. Dolayisiyla karsi punta is
parcalarinin hizalanma stresini birka¢ dakikadan yalnizca bir-
kag basit adima indirir.

MMQ 400-2 icin karsi punta secenegi MarForm &l¢im
makinenizin verimliliginin arttirilmasi  agisindan ileri bir
adimdir.

T7W probu otomatik 6l¢iim dizileri imkani sunar.

Motorlu dénme ekseniyle donatilmistir. Bu sayede prob kolun
kademeli olarak gereken temas konumuna getirilebilir. Sonug
olarak silindirik ylUzeylerde ve ug ylzlerde 6lcim yapilabi-
lir. Ayrica sifir konumu probu olarak T7W, i¢ ve dis dlciimler
arasinda veya operatér midahalesi olmadan Ustten ve alttan
ug yuz o6lcimleri arasinda otomatik olarak gegis yapabilir. Kar-
masik is parcalari Gzerinde operatér midahalesi olmadan ta-
mamen otomatik 6lclim strecleri gergeklestirilebilir.
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Mekanik C ekseni yataklari:

havali yataklardan 70 kata kadar daha saglam

Mahr, dondldrme ve kaldirma hareketleri icin ultra hassas ya-
taklarin tretiminde éncadur.

Ayrica Mahr 60 yili askin bir stredir yiksek hassasiyetli havali
yataklar Uretmektedir. Benzersiz  teknolojisi say-
esinde Mahr havali vyataklarin faydalari ile meka-
nik yataklarin dayanikhligini  birlestirmeyi basarmistir.

MMQ 400-2'nin C eksene ait 6zel mekanik yataklar, titresim
gibi dis etkilere karsi duyarsizlik saglamakla birlikte 70 kat
daha dayaniklidir. Mahr'in onlarca yillik tecrtbesi, son derece
iyi haval yataklarla ayni kalitede mekanik yataklar Gretmek
amaciyla 6zel Gretim teknikleri ve malzemelerle birlestirilmis-
tir. Bu kalite zorlu ¢evresel sartlar altinda bile korunur!

Hiz ve maliyet etkinligi

Hiz mesele degil. Ancak konu eksen kontroli oldugunda
hizi ve hassasiyeti birlestirmenin ¢ok daha karmasik oldugu
anlasildi.

is yapma zamani, is parcasi dlciimii esnasinda artik her zaman
oldugundan daha é6nemli. MMQ 400'Un Z ekseni 100 mm/sn‘ye
kadar hizdaki hareketlere musaade eder - herhangi bir form

dl¢me cihazindan (¢ kati agkin daha hizlidir. ince ayar yapila-
bilir hiz ve ivmelenme, gelismis algoritmalar sayesinde daha
az hizalama islemi ve U¢ eksene kadar simultane hareket, kiy-
metli zamaninizdan tasarruf saglamaniz icin birlesiyor. Bu say-
ede 6lcim basina yapilan giderler 6nemli 6lctde azaltilabilir.

Hizmete elverislilik

Bir hizmet sorunu yasanirsa hizmetle ilgili butin tertibata
disaridan kolaylikla erisilebilir. Bu da yillarca kullanimin ardin-
dan bile kisa onarim suresi ve dustik onarim masrafi anlamina
gelir. Ancak en bastan onarima gerek olmadigindan emin ol-
mak icin size bakim hizmetleri, bakim sézlesmeleri veya ilave
garanti sureleri sunabiliriz.

Ne de olsa bir MMQ 400-2, 6mur boyu strecek bir yatirnmdir.




MarForm MMQ 400-2
MARWIN

MarWin yazilim platformu él¢im teknolojisinde yillardir yeni-
lik¢i c6zUmler anlamina gelmistir. MarWin bir yazilimdan daha
fazlasidir. MarWin'in temelindeki felsefeye gore her istenilen
is ve isletme modu icin optimal bir ¢6zim bulunmaktadir.

Bu nedenle MarForm icin MarWin Uc¢ farkli performans
seviyesine ayrilir:

e EasyForm (Basit Form)

® AdvancedForm (Gelismis Form)

e ProfessionalForm (Profesyonel Form)

EasyForm o6lcim ve isletim yazilimi oldukca basittir ve pro-
gramlama becerisi gerektirmez. Olciim kaydiyla ilgili adimlarin
en aza indirilmesi personel ve isletim giderleriniz agisindan
size fayda saglar. iki basit adimda dairesellik &lcimi gerce-
klestirebilirsiniz. Yazilim, uygulamak istediginiz herhangi bir
secenekle ilgili sizi yonlendirir. Sonunda yalnizca birkag tikla
tam bir test raporu elde edersiniz.

EasyForm yazilimi élctmlerinizdeki her adimi hatirlar. ister son
Olcumleri tekrarlayin ister bir is parcasinin farkli 6lgimlerini ve
degerlendirmelerini tek bir 6zellik dizisinde birlestirin.

EasyForm’un 6grenme modu uygulamak istediginiz adimlari
o6grenecektir.

Olciimiin ardindan yalnizca “Add to feature sequence (Ozellik
dizisine ekle)"” digmesine basin ve kendi 6l¢im programinizi
olusturun. Olciim programinizi 32 programlanabilir fonksiyon
tuslarindan birinde depolayabilirsiniz.

EasyForm - Mahr'dan kanitlanmis MarWin yaziliminin parcasi
EasyForm son derece optimize MarWin 6l¢ciim ve degerlen-
dirme rutinlerine dayanir ve diger MarWin modulleriyle bir-
lestirilebilir. Windows® isletim sistemiyle calisir; kullanici y6-
netimini, ag destegini ve 6lcim kayitlarinin elektronik olarak
depolanmasini kapsar; gelecek secenekler icin genisletilebilir
Ozelliktedir.
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MarForm MMQ 400-2
MARWIN

AdvancedForm gereken tim 6l¢im ve degerlendirme

G Ba ke e s N e . . .y . o

i uts = e parametreleriyle ilgili acik bir genel bakis saglar. Bu para-
[E——— :%:m» metrelerin cogu 6l¢iim goérevlerinin blyuk bir kismi icin ba-
ingigie o sitce onaylanmasi gereken varsayilan ayarlara sahiptir. Tabii
IS0 &0 S r— 6zel parametreleri ilgili goérevle uyumlu hale getirmek de
i ] Bl :l;mum“:um g i i A mUmkUndar.
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OPMEE| O = = e B —] AdvancedForm defalarca 6lgulecek is pargalari igin dl¢im

@ g & ' programlari olusturmak icin gti¢lt bir 6grenme 6zellikli
DEED programlama fonksiyonuna sahiptir. Ogrenme 6zellikli
:ao programlamasiyla farenizle bir simgeye tiklar tiklamaz, or-
R nedin bir salgi 6lcimU veya degerlendirmesi icin, gerekirse
B ozelligi daha detayli sekilde (6rnegin radyal veya eksenel

salgi, referans, kisa atama, tolerans vb.) belirleyebileceginiz

bir pencere acilir. Bu pencerede ayrica 6l¢imlerin sayisi ve
turleri (halihazirda 6l¢tilmus olan profillerin dlcimu veya ye-

- niden degerlendirilmesi) belirtilir. Olciim, degerlendirme ve
e = goéruntileme parametrelerini degistirmek icin ayri pencereler
0| e | acilabilir fakat halihazirda girilmis 6l¢ciim gorevlerinin blytk

bir kismi icin gecerli olan mantiksal varsayilanlar nedeniyle
¢ogu durumda buna gerek yoktur. Belirli 6lcim gorevleri icin
farkl ayarlar gerekiyorsa acik bicimde yapilandiriimis pencere
aradiginiz seyi hizlica bulmaniza ve ayarlarinizi ¢cok kisa bir
sUrede optimize etmenize yardimci olur. Defalarca 6lgtlecek
seri parcalari icin 6lcim programlari kaydedilebilir ve 6l¢im
islemini baslatmak Gzere her zaman cagrilabilir.

ProfessionalForm sayesinde olduk¢a karmasik Olcim goérev-
lerinin guvenilir, hizli ve dogru bicimde ¢6zulebilecedi gucla
MarScript programlama dilini icerir. Olcim programlari
Mahr uygulama muhendisleri veya ilgili mUsterinin egitimli
AdvancedForm: Glcld ve kullanimi kolay 6grenme ézelligine teknisyenleri tarafindan uretilir.

sahip programlama

MarTomes adh 6l¢iim alt programlari programlama islemini
kolaylastirarak hizli ve etkin bicimde kapsamh 6lcim pro-
— = gramlari olusturulmasini mamkun kilar. Buna ek olarak belirli
: degerlendirmeler musteri tarafindan programlanabilir veya
gucla “aile programlarn” olusturulabilir. “Aile programi”,
sayesinde parca ailelerinin tekrar tekrar yeni programlar
yazmaya gerek kalmadan o6lculebilecedi parametrelenebilir
bir programdir. Bunun sonucunda “aile programlari” pro-
gramlama sUresinden tasarruf edilmesini saglar ve benzer

1 posiTioN 26 % parcalarin tekrarlanabilir sekilde dl¢tilmesine olanak saglar.
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MarForm MMQ 400-2
YAZILIM SECENEKLERI

Parazluluk élcima

Form ve pozisyon toleransinin test edilmesini purazlaluk
karakteristiklerinin izlemesiyle birlestirin. is parcasini baska bir
6lciim konumuna yeniden tutturmadan MarForm MMQ 400-2
ile is parcalarinizin form 6lciimU esnasinda Ra ve Rz gibi tipik
puruzluluk karakteristiklerini belgelendirin. Yakut bilyali form
probundan PHT 6-350 pirazltluk probuna (destekli, eyerli,
kapali tarama) veya elmas ucuna (serbest tarama) motorlu,
program kontrolli gecis bunu mumkin kilar. ilgili probun
dikey taramadan yatay taramaya motorlu konumlandirmasi
sayesinde hicbir kullanici mtdahalesi gerekmez. Degerlen-
dirme Mahr ylUzey metrolojisinden bilinen ayni modulle
gerceklestirilir.

Kontur dl¢cimu

Yaksek ¢cozUnUrltklt eksenler ve MarWin yazilimi sayesinde
MMQ 400-2 ile kontur 6l¢imi ve degerlendirmesi de
mUmkUndar. Form ve kontur élcimUnin bu benzersiz
kombinasyonun avantajlari sunlardir:

® Yalnizca tek bir tutturma islemi ve 6lciim proseduriyle
zamandan ve maliyetten tasarruf

® Form, konum, kontur ve puruzlulik icin ortak bir yazilim-
programiyla kullanimi kolay

® Detayli ve anlasilir 6lcam kayitlari

® Test edilip onaylanmis parazltlik metrolojisiyle birlestirilen
test edilip onaylanmis form metrolojisi

Lead (SARMAL) 6lcim

Bir milin sizdirmazlik yizeyinin ylzey yapisi sizmasi 6nlenecek
sivinin akis davranisini etkiler ve dolayisiyla sizdirmazlik
fonksiyonunu buyuk 6lctide etkiler.

Mercedes Benz 31007-7 standardina gére MarForm MMQ 400-2
makro tahrik standardini gerceklestirebilir.

Olctiim degerlerini almak icin T7W icin iki prob elemaniyla
donatilmis prob kolu kullanilir:

Kontur ve purdzlilik élcimdndn 8lcim kaydi

® Form Ol¢cimu icin 3 mm sert metal bilyali 1 numarah
eleman G EED [
* Kilavuz ve ylzey purtzluluk parametrelerini dlcmek icin —
elmas uclu tarama ucuna sahip 2 numarali eleman

ilave mevcut secenekler

Yol kontroltyle kam mili ve serbest form 6l¢imu
Hiz analizi

Yanmali motorun pistonlarinin 8l¢ima

Baskin dairesellik dalgaliligi

Cap

Mesafe 6lcimu

Kilavuz élctimdn élcim kaydi

lIIIlllllllIIIIlllllllIIIllll " s s mmmnnh LR I I I LR I I I " s n s mmmaumk " s s mmmnt " s s smmnt "o om

bl

N



MarForm MMQ 400-2
OZET

MarForm MMQ 400-2 serisi her uygulama icin uygun ¢6zimler
sunar. MarForm MMQ 400-2, son derece optimize edilmis bir
makine yapisi ve ylksek performansh bir yazilim sayesin-
de cesitli yazilim secenekleriyle genisletilebilir. Bu makineyi
evrensel kilar ve ideal kullanim imkani sunar.

Asagida belirtilenler MarForm MMQ 400-2'nin avantajlariyla
ilgili anlasihir bir 6zet sunmaktadir:

MarWin - Mahr'dan yazihm platformu sunu muamkin
kilar: “Kolay, Gelismis, Profesyonel” programlama se-
viyelerinin gerektigi gibi degistirilmesi ve birlestirilmesi

» Yeni 6l¢im isleri icin her zaman hazir ve hizli bir él¢im
icin esnek!

» Yillik yeni stiriimler her zaman en son standartlara uy-
gun olarak calistiginizi garanti altina alir. Bu yeni muste-
ri gereksinimlerine karsilik vermenizi saglar.s

* Gelecege doniik yeni kontrol: Windows 7 veya Windows 10
gibi daha yeni isletim sistemleriyle kullanilabilir.

» Bilgisayara USB baglantisi bilgisayarla hizl alisverise
olanak saglar ve durus, ¢calismama siiresini en aza
indirir.

® Cesitli yazihm secenekleri 6rn: purazluluk, kontur veya
kilavuz 6l¢im...; MarWin surekli olarak gelistirilmektedir.
> MarForm MMQ 400 ¢ » ideal formtester kullanimi!
: ® vpos =100 mm /sn'ye kadar konumlandirma hizi
g ' ‘ » Olciim makinesinde 3 kat daha fazla kapasite
¢ Tuam eksenlerde yiiksek hassasiyet, 6rn:

Dairesellik sapmasi: 0.02 pm

Dogruluk sapmasi: 0.15 pm

» Miisterilerinizden gelebilecek daha diisiik toleranslar
icin, en ideal bicimde donatilmistir.
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HONGO

Dinya capinda buylk Ureticilerin ¢6zim ortagi.

Diinyanin Her Bolgesinde Miisterilerimize Yakiniz.
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